Doporucéené fezné podminky pro vystruzniky.

SGS TOOL COMPANY, USA

Material Obvod. Posuv (mm/zub)
rychl.
m/min AEL6 | /163 | /36 | A6-10 | A10-12

Konstrukéni ocel
<500 N/mm?2 64 0,025-0,05 0,05-0,1 0,1-0,15 0,15-0,23 0,23-0,3
<650 N/mm?2 56 0,025-0,05 0,05-0,1 0,1-0,15 0,15-0,23 0,23-0,3
<850 N/mm?2 50 0,025-0,05 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 0,13-0,18 0,18-0,25
Cementovand ocel
<800 N/mm?2 53 0,025-0,05 0,05-0,1 0,1-0,15 0,15-0,23 0,23-0,3
<1000 N/mm?2 50 0,025-0,05 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 0,13-0,18 0,18-0,25
Nitridované ocel
<1000 N/mm?2 50 0,025-0,05 0,05-0,1 0,1-0,15 0,15-0,23 0,23-0,3
<1300 N/mm?2 45 0,025-0,05 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 0,13-0,2 0,2-0,25
Tepelné zuSlechténa ocel
<700 N/mm?2 61 0,025-0,05 0,05-0,1 0,1-0,15 0,15-0,2 0,2-0,25
<900 N/mm?2 53 0,025-0,05 0,05-0,1 0,1-0,15 0,15-0,2 0,2-0,25
<1200 N/mm?2 45 0,025-0,05 0,05-0,1 0,1-0,15 0,15-0,2 0,2-0,25
<1400 N/mm?2 33 0,025-0,05 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 0,13-0,18 0,18-0,25
Nastrojova ocel
<800 N/mm?2 33 0,025-0,05 0,05-0,1 0,1-0,15 0,15-0,2 0,2-0,25
<1000 N/mm?2 26 0,025-0,05 0,05-0,1 0,1-0,15 0,15-0,2 0,2-0,25
<1200 N/mm?2 23 0,025-0,05 0,05-0,1 0,1-0,15 0,15-0,2 0,2-0,25
<1400 N/mm?2 20 0,025-0,05 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 0,13-0,18 0,18-0,25
>1400 N/mm?2 17 0,013-0,025| 0,025-0,05 [ 0,05-0,08 0,08-0,1 0,1-0,15
Antikorozni ocel
<700 N/mm?2 33 0,025-0,05 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 0,13-0,2 0,2-0,25
<850 N/mm?2 20 0,025-0,05 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 0,13-0,2 0,2-0,25
<950 N/mm?2 17 0,025-0,05 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 0,13-0,2 0,2-0,25
Ocelolitina
<500 N/mm?2 50 0,025-0,05 0,05-0,1 0,1-0,15 0,15-0,23 0,23-0,3
<650 N/mm?2 41 0,025-0,05 0,05-0,1 0,1-0,15 0,15-023 0,23-0,3
>650 N/mm?2 26 0,025-0,05 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 0,13-0,18 0,18-0,25
Ocelolitina - vysocenamahana

| 40 | 0,025-0,05| 005008 | 008013 | 0,13-0,18 | 0,18-0,25
Zarupevna slitina
<700 N/mm?2 23 0,013-0,025| 0,025-0,05 [ 0,05-0,1 0,1-0,15 0,15-0,2
<900 N/mm?2 15 0,013-0,025| 0,025-0,05 [ 0,05-0,1 0,1-0,15 0,15-0,2
<1100 N/mm?2 14 0,013-0,025| 0,025-0,05 [ 0,05-0,1 0,1-0,15 0,15-0,2
<1250 N/mm?2 12 0,013-0,025| 0,025-0,05 [ 0,05-0,1 0,1-0,15 0,15-0,2
<1400 N/mm?2 11 0,013-0,025| 0,025-0,05 [ 0,05-0,1 0,1-0,15 0,15-0,2
>1400 N/mm?2 6 0,013-0,025| 0,025-0,05 [ 0,05-0,1 0,1-0,15 0,15-0,2
Slitiny titanu
<550 N/mm?2 26 0,025-0,05 0,05-0,1 0,1-0,15 0,15-0,23 0,23-0,3
<950 N/mm?2 20 0,025-0,05 0,05-0,1 0,1-0,15 0,15-0,23 0,23-0,3
<1200 N/mm?2 14 0,025-0,05 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 0,13-0,18 0,18-0,25
Temperovana litina
<200 HB 53 0,025-0,05 0,05-0,1 0,1-0,15 0,15-0,23 0,23-0,3
>200 HB 41 0,025-0,05 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 0,13-0,18 0,18-0,25
Seda litina
<200 HB 67 0,05-0,08 0,08-0,13 | 0,13-0,18 0,18-0,25 0,25-0,38
>200 HB 53 0,025-0,05 0,05-0,1 0,1-0,15 0,15-0,23 0,23-0,3




Material Obdod. Posuv (mm/zub)
rychl.
m/min Al6 | /163 | /36 | /610 | A10-12
Méd’
<500 N/mm2 | 53 | 0,025-005]| 005008 | 008013 | 01302 | 0,72-0,25
Slitiny médi - kifehky (lamavy)
73 | 0,025-0,05 | 0,05-008 | 008013 | 01302 | 020,25
Hlinik - s nizkym obsahem kiemiku
| 122 | 00501 | 01015 | 01502 | 02025 | 02503
Hlinik - s vysokym obsahem kfemiku
| 73 | 00501 | 01015 | 01502 | 02025 | 02503
Slitiny horéiku
| 107 | 00501 | 01015 | 01502 | 02025 | 02503
Slitiny zinku
| 80 | 00501 | 01015 | 01502 | 02025 | 02503
Plasty
| 80 | 00501 | 01015 | 01502 | 02025 | 02503
Plasty - fiber
| 67 | 00501 | 01015 | 01502 | 02025 | 02503

Doporucené fezné podminky jsou vychozimi hodnotami pro pocatec¢né obrabéni.
Pro konkrétni obrabény material je potfebné optimalni hodnoty vyspecifikovat.
PFi pouziti povlakovanych vystruznikd je mozné obvodovou rychlost zvysit 0 20%










